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Станок токарно-фрезерный ТФС-1550М Атакский леспромхоз 
Станок для массового производства балясин 

Функциональные возможности:  

Токарная обработка. 

Фрезерование каннелюр. 

Фрезерование пазов (под шип). 

Фрезерование граней. 

Технические характеристики: 

Токарный режим: 

Максимальный диаметр - 250 мм. 

Минимальный диаметр - 20 мм. 

Максимальная длина детали 1550 мм. 

Минимальная длина детали 100 мм. 

Режим фрезеровки: 

Максимальная длина 1250 мм. 

Мощность пильного узла 1,5-2,2 кВТ. 
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Управление узлом:  

 

Частотный преобразователь. Частота вращения пилы (рекомендуемая) 4500-5500 об/мин. 

 

 

Привод подачи:  

 

Двигатель постоянного тока + драйвер 

Регулировка бесступенчатая. 

 

Общие характеристики подачи:  

 

Min- 0,2 м/мин. max- 4 м/мин. 

Мощность привода шпинделя 1,1 кВт. 

Скорость вращения 0-3000 об/мин. 

Частотный преобразователь. 

 

 

В качестве инструмента для токарной обработки используются 2 дисковых пилы диаметром 250 

мм. Z =100 и диаметром 235 мм. Z = 64. Возможность добавления третьей пилы. Укомплектован 

фрезером: высокочастотный мотор-шпиндель водяного охлаждения. 2,2 кВт. 24000 об. Цанга ЕR 

20.  

В режиме фрезерования станок работает в реверсивном режиме, что повышает 

производительность. Возможно изготовление станка с напряжением 380 и 220 В.  
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