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Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
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Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 
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Москва (495)268-04-70 
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Набережные Челны (8552)20-53-41 
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Орел (4862)44-53-42 
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Пенза (8412)22-31-16 
Пермь (342)205-81-47 
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 

Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Тверь (4822)63-31-35 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)74-02-29 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Уфа (347)229-48-12 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93 

Единый адрес: aka@nt-rt.ru Веб‐сайт: www.atakl.nt-rt.ru 

Станок шипорезный Атакский леспромхоз 
В отличии от традиционных схем (вращающаяся заготовка + неподвижный резец) в 

станке использована схема: вращающийся резец + вращающаяся заготовка. Эта 

схема более производительна, а так же лучшим качеством продукции вытесняет 

старую схему. Деревообрабатывающие станки. 

Станок позволяет изготавливать шип скругленный точно под паз без сколов, прямой или 

скошенный в любой плоскости, без копира, по заданным размерам. Перенастройка занимает 3-

5 минут. В качестве режущего инструмента применяются обыкновенные, недорогие пилы 

диаметром 200 мм, ширина пакета пил зависит от длины шипа. 

Производство деревообрабатывающего оборудования в Атакском леспромхозе тесно связано с 

деревообрабатывающим производством. Новые модели станков проходят испытания и 

длительную обкатку на производстве. К серийному выпуску допускаются станки 

модернизированные, надежные, проверенные. 

Главными критериями являются: 

- функциональность

- доступность

- высокая производительность

- простота обслуживания
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